
 

 
 
  

 

 

FPT INDUSTRIAL AUF DER POWERGEN 2023. EIN UMFASSENDES PRODUKTSORTIMENT 

ALS ZUVERLÄSSIGE UND EFFIZIENTE ENERGIEQUELLE 

 

Turin (Italien), 22. Februar 2023 

 

FPT Industrial übernimmt erneut eine zweifache Rolle als Diamant-Hauptsponsor und 

Aussteller auf der POWERGEN International in Orlando (Florida, USA), dem größten 

Netzwerk und Business-Hub für Stromerzeuger und Anbieter von Lösungen im Bereich der 

Stromerzeugung.  

 

Vom 21. bis 23. Februar wird der Stand # 2404 von FPT Industrial im Orange County Convention 

Center eine noch umfassendere Baureihe mit 3-bis-13-Liter-Motoren für 

Stromerzeugungsanwendungen präsentieren, die den unterschiedlichen internationalen 

Emissionsstandards Tier 3 bis Stage V entsprechen und eine hohe Leistung, gepaart mit 

Flexibilität, Zuverlässigkeit und geringsten Betriebskosten in kompakten Motor-Layouts 

bieten. Bei extremen Wetterereignissen garantiert FPT Industrial eine zuverlässige und effiziente 

Energiequelle Die gezeigten Motoren sind: F34 40kW Tier 4 Final, F34 75kW Tier 4 Final, F36 

Tier 4 Final/Stage V, NEF45 Mechanical G Drive Tier 3, NEF67 Stage V/Tier 4 Final und C9 

Stage V. Ein eigener Bereich für den Customer Service mit der MyFPT-App für Echtzeit-

Motordiagnostik rundet das Produktdisplay ab. 

 

 



 

 

 

 

 

Ebenfalls auf dem Stand gezeigt wird ein maßstabsgetreues Modell des ePowertrain-Werks 

von FPT Industrial - das erste kohlenstoffneutrale Werk der Iveco Group - das am 18. Oktober 

in Turin (Italien) eröffnet wurde und gänzlich im Zeichen der Produktion von elektrischen 

Achsen für leichte und schwere Nutzfahrzeuge, elektrischen Zentralantrieben und der 

Montage von Batteriepacks steht. 

Das neue ePowertrain-Werk verkörpert eine konsolidierte Markenstrategie, die darauf abzielt, 

die Umweltauswirkungen nicht nur der Produkte sondern aller industrieller Aktivitäten 

auf Null zu senken. 

 

EXKLUSIVE EIGENSCHAFTEN, GEMEINSAME EXZELLENZSTANDARDS 

FPT Industrial ist seiner Mission, alle Kundenanforderungen für die Stromerzeugung in allen 

Anwendungen, Bedingungen und Situationen zu erfüllen, treu. Deshalb liefert die Marke eine 

breite Palette an Produkten, die unterschiedlichen Emissionsstufen entsprechen. 

FPT Industrial Tier 4 Final-Motoren sind mit einer hochmodernen ATS-Technologie ohne 

DPF ausgestattet, sorgen für eine mehr als 95%-ige Senkung der NOX-Werte und liefern die 

branchenweit beste Emissionseffizienz.  

Tier 4 Final/Stage V-Motoren sind darauf ausgelegt, den strengsten Emissionsvorschriften 

zu entsprechen und äußerst flexibel zu sein, um sich für unbegrenzte 

Einsatzmöglichkeiten zu eignen. So übertreffen sie die nordamerikanischen Tier 4-Vorschriften 

und lassen sich einfach auf die europäischen Stage V-Emissionsvorschriften umrüsten. Die 

neuen ATS-Packaging-Optionen wurden mit Blick auf den Kunden herausgebracht, um die 

Markteinführung mit dem Genehmigungsprozess der Anwendung zu beschleunigen. 

Die gezeigten Tier 3-Motoren von FPT Industrial bieten eine zuverlässige stationäre 

Notstromversorgung mit niedrigem Kraftstoffverbrauch, geringen Wartungskosten und 

optimiertem Platzbedarf dank ihrer kompakten Abmessungen.  

 

PATENTIERTE TECHNOLOGIEN FÜR TOP-EFFIZIENZ 

Die patentierte DPF-freie HI-eSCR-Technologie von FPT Industrial für die Tier 4 Final-

Entsprechung erfüllt die anspruchsvollsten Anforderungen, maximiert die Betriebszeit und senkt 

die Betriebskosten enorm. Die Nachbehandlungskomponenten für Tier4 Final/Stage V (HI-

eSCR2, die Weiterentwicklung von Hi-eSCR, die noch strengere Emissionsvorschriften erfüllt) 

sind in einer kompakten und vollständig geschlossenen Struktur verpackt, sodass für flexible 

Layout-Optionen gesorgt ist und der Einbau in den Fahrzeugen vereinfacht wird. 

Die patentierte elektronisch gesteuerte Auspuffklappe maximiert die Leistung bei 

niedrigen Temperaturen und geringer Last. Die verbesserte Abgastemperaturkontrolle 

beschleunigt die Ausschaltung der SCR im kalten Teil des Emissionszyklus über eine elektronisch 



 

 

 

 

 

gesteuerte Auspuffklappe. Diese Technologie hat sich in der Welt der Vermietung als sehr 

effizient erwiesen, wo geringe Last und niedrige Temperaturen häufig vorkommen. 

 

NACHHALTIGKEIT QUER DURCH DIE BAUREIHE 

Alle Tier 4 Final- und Stage V-Motoren von FPT Industrial sind gänzlich mit Diesel- und 

Paraffin-/erneuerbaren Kraftstoffen wie etwa HVOs kompatibel. In Kombination mit der 

patentierten ATS-Technologie von FPT erhalten die Kunden die perfekte emissionsarme und 

nachhaltige Lösung mit einer Reduktion der CO2-Werte um bis zu 90%. 

 

F34 TIER 4 Final 40 kWe PRP - HOHE LEISTUNG IN EINEM KOMPAKTEN LAYOUT   

Die F5 Serie zeichnet sich durch niedrige Betriebskosten und eine äußerst einfache Wartung 

in einem kompakten Layout aus. Diese Komplettlösung mit montiertem ATS erlaubt eine 

Layout-Optimierung, während die flexiblen Konfigurationen alle Kundenanforderungen erfüllen 

können. Das DPF-freie ATS und das branchenweit beste Wartungsintervall von 600 Stunden 

minimieren Stehzeiten und senken die Betriebskosten. Zur verfügbaren Sonderausstattung 

gehören ein elektronischer Drehzahlregler, Heißteilschutzvorrichtungen, Wassermantelheizung, 

Alarmsender, Ölablasssysteme und ein Frontkühlerschutzgitter. Eine weitere individuelle 

Anpassung ist auf Anfrage möglich.  

 

F34 Tier 4 Final technische Daten 

Hubraum des Motors (I): 3.4 

Zylinderanordnung: 4 in Reihe 

Maximale Dauerleistung (kWe bei Hz): 41 bei 60 Hz 

Stand-by-Leistung bis zu 46 kWe bei 60 Hz 

Wartungsintervall (Stunden): 600 

Emissionsstandard: Tier 4 Final 

 



 

 

 

 

 

F34 TIER 4 FINAL 75 kWe PRP MIS ATS / 3,4 L HUBRAUM - HOHE LEISTUNG UND 

GERINGE BETRIEBSKOSTEN 

Verfügbar mit einer umfassenden Palette an Standard-Optionen, besitzt der F34 Tier 4 Final 75 

kWe eine exzellente Lastannahme in einem kompakten Layout. Die Einhaltung von Tier 4 Final 

wird durch die exklusive patentierte HI-eSCR-Technologie ohne DPF erzielt, so verringern sich 

die Betriebskosten und Stehzeiten werden minimiert. 

Zudem maximieren branchenweit beste Ölwechselintervalle von 600 Stunden die 

Motorbetriebszeit, während eine einseitige Wartbarkeit für eine einfache Wartung sorgt.  

 

Technische Daten F34 Tier 4 Final mit ATS 

Hubraum des Motors (I): 3.4 

Zylinderanordnung: 4 in Reihe 

Maximale Dauerleistung (kWe bei Hz): 75 bei 60 Hz 

Stand-by-Leistung bis zu 83 kWe bei 60 Hz 

Wartungsintervall (Stunden): 600 

Emissionsstandard: Tier 4 Final 

 

F36 STAGE V/TIER 4 FINAL – HOHE LEISTUNGSDICHTE FÜR DIE ANSPRUCHSVOLLSTEN 

EINSÄTZE 

Der F36 zeichnet sich durch seine Leistungsdichte aus, bietet eine Steigerung von 25% im 

Vergleich zu Vorgänger-Generationen und deckt bis zu 100 kVA für die anspruchsvollsten 

Anwendungen ab. Rechnet man die niedrigen Betriebskosten und die außergewöhnlich 

einfache Wartung dazu, erhalten die Kunden den idealen Motor für die herausfordernsten 

Einsätze. 

Dank der niedrigsten AGR-Rate auf dem Markt (<10%) und dem optimierten Cooling Pack bietet 

der F36 eine hohe Leistung in einem kompakten Layout – ein betriebsfertiges System mit einem 

vormontierten G-Drive und ATS. Die einseitige Wartbarkeit ermöglicht eine schnelle und einfache 

Wartung, während die Möglichkeit zum Umschalten von 1.500 auf 1.800 U/min für alle 

Kundenanforderungen (50/60 Hz) dazu beiträgt, den Lagerbestand zu optimieren. 

 



 

 

 

 

 

 

 

Technische Daten F36 Stage V/Tier 4 Final 

Hubraum des Motors (I): 3,6 

Zylinderanordnung: 4 in Reihe 

Maximale Dauerleistung (kWe bei U/min): 92 bei 1.800 

Wartungsintervall (Stunden): 600 

Emissionsstandard: Tier 4 Final und Stage V  

 

 

N67 STAGE V/TIER 4 FINAL - SPEZIELL FÜR SCHWERE ANWENDUNGEN UND RAUE 

UMGEBUNGSBEDINGUNGEN, BEI GERINGER LAST UND NIEDRIGER TEMPERATUR 

Der N67 wurde für die anspruchsvollsten Kundenbedürfnisse entwickelt und ist ein Beweis für 

die technologische Exzellenz von FPT Industrial. 

Das wartungsfreie ATS mit Hi-eSCR2-Technologie maximiert die Betriebszeit und verringert die 

Betriebskosten. Die AGR-freie Verbrennung maximiert die Leistung, optimiert die 

Kraftstoffeffizienz und steigert die Zuverlässigkeit dank dem schlanken Motorlayout. All diese 

hochmodernen technischen Lösungen erlauben eine maximierte Motor-Betriebszeit mit 

verlängertem Wartungsintervall. Der Kunde wird eine verringerte Komplexität mit der Möglichkeit 

zum Wechsel von 1.500 auf 1.800 U/min für alle Kundenanforderungen (50/60Hz) beobachten. 



 

 

 

 

 

 

Technische Daten N67 Stage V/Tier 4 Final 

Hubraum des Motors (I): 6,7 

Zylinderanordnung: 6 in Reihe         

Maximale Dauerleistung (kWe bei U/min): 186 bei 1.800 

Wartungsintervall (Stunden): 600                        

Emissionsstandard: Tier 4 Final und Stage V  

 

 

CURSOR 9 STAGE V/TIER 4 FINAL - DIE BESTE LÖSUNG FÜR HÖCHST 

ANSPRUCHSVOLLE ANWENDUNGEN, FÜR STROMERZEUGUNG UND TRIEBWERKE 

Ausgelegt für Antriebs- und Standby-Anwendungen, bietet der Cursor 9 Spitzenleistungen, 

rasches Lastansprechverhalten und die branchenweit besten Gesamtbetriebskosten mit 

hoher Leistungsdichte. Hoher Wirkungsgrad, erwiesene Zuverlässigkeit, lange 

Wartungsintervalle und hervorragende Performance machen dieses Triebwerk zum modernsten 

Motor für Stromerzeugung. Das wartungsfreie ATS wird in einer vorverpackten Konfiguration 

geliefert, um die Einhaltung von Stage V/Tier 4 Final sicherzustellen und gleichzeitig geringe 

Wartungskosten, maximale Betriebszeit und Einbauflexibilität zu bieten. 

Dieses betriebsfertige System mit vormontiertem Cooling Pack und Air Cleaner für eine 

einfachere Einbauphase bietet die Möglichkeit, für alle Kundenanforderungen (50/60 Hz) von 

1.500 auf 1.800 umzuschalten, um die Lagerbestände zu optimieren. 

 

 



 

 

 

 

 

 

Technische Daten Cursor 9 Stage V/Tier 4 Final 

Hubraum des Motors (I): 8,7                                

Zylinderanordnung: 6 in Reihe                 

Maximale Dauerleistung (kWe bei U/min): 276 bei 1.800 

Wartungsintervall (Stunden): 600                    

Emissionsstandard: Stage V und Tier 4 Final 

 

 

ATS PACK - EINE SMARTE EINBAULÖSUNG, DIE AUF DIE BEDÜRFNISSE DER KUNDEN 

ABGESTIMMT IST 

Mit einem kompakten Layout und Verfügbarkeit für das Stage V / Tier 4 Final-Angebot ist das 

Abgasnachbehandlungspaket (ATS Pack) eine vormontierte, vorverkabelte und vorvalidierte 

Lösung für einen flexiblen, schnellen und einfachen Einbau und Arbeitseinsparungen. Die 

wartungsfreie „For Life“-Technologie von FPT Industrial garantierte eine maximale Betriebszeit. 

 

N45 TIER 3 - BEWÄHRTE ROBUSTHEIT UND LANGLEBIGKEIT, DIE DURCH MEHR ALS 2 

MILLIONEN PRODUZIERTE NEF-MOTOREN SEIT 2001 BESTÄTIGT WERDEN 

Verfügbar mit einem mechanisch oder elektronisch gesteuerten Einspritzsystem und dem 

wartungsfreien i-EGR-System bietet der N45 Tier 3-Motor eine beeindruckende Leistung und 

Lastannahme mit erstklassiger Zuverlässigkeit und Effizienz und ist branchenweit führend 

bei den Gesamtbetriebskosten. Der N45 Tier 3 besitzt ein einfaches, zuverlässiges und einfach 

zu wartendes mechanisches Einspritzsystem, zusammen mit dem 600-Stunden-Intervall. 

Optimierter Platzbedarf für den Einbau und reduzierte Logistikkosten vervollständigen die 

Allround-Effizienz dieser soliden und unkomplizierten Stromerzeugungslösung. 

 

 



 

 

 

 

 

Technische Daten N45 Tier 3 

Hubraum des Motors (I): 4,5                            

Zylinderanordnung: 6 in Reihe   

Dauerleistung bis zu 102 kWe bei 60 Hz 

Stand-by-Leistung bis zu 112 kWe bei 60 Hz 

Wartungsintervall (Stunden): 600                        

Emissionsstandard: TIER 3  

 

FORTGESCHRITTENE DIENSTLEISTUNGEN, DER SMARTE WEG 

Über ein weltweites Händlernetzwerk und die Anwendung der neuesten Technologien liefert FPT 

Industrial seinen Kunden eine professionelle 360-Grad-Unterstützung, um die Betriebszeit zu 

maximieren, den TCO zu minimieren und allen möglichen Problemen vorzubeugen. In den letzten 

paar Jahren hat die Marke ein komplettes Vertriebsnetz quer durch die USA und Kanada 

aufgebaut und dabei Partner eingebunden und geschult, die bereitstehen, um alle 

Kundenanforderungen zu erfüllen.  

Die Aftermarket-Lösungen von FPT Industrial bieten einen 24/7-Kundensupport, die MyFPT-App 

und eine erweiterte Garantie, welche die Verpflichtung der Marke zu einem 360-Grad-

Kundendienst und -Support festigen. Die MyFPT-App macht Informationen für die Kunden direkt 

zugänglich und liefert einen schnellen, effizienten und maßgeschneiderten Support. Durch 

Anschluss des Plug-and-Play-Dongle von FPT Industrial an den Motordiagnoseanschluss und 

die Verbindung der MyFPT-App via Bluetooth ist es möglich, Live-Motordaten zu sammeln.  

 

„Extreme Wetterereignisse und immer wiederkehrende Stromausfälle überall auf der Welt haben 

wieder einmal die zentrale Bedeutung von Strom- und Energiesicherheit bestätigt“, so Braden 

Cammauf, Vice President FPT Industrial North America. „Vor diesem Hintergrund kommen wir 

erneut zu diesem Event mit all unseren Partnern, um unsere effizienten, nachhaltigen, 

technologisch fortgeschrittenen und stets zuverlässigen Stromerzeugungslösungen zu 

präsentieren.“ 



 

 

 

 

 

 

Um mehr über unsere Stromerzeugungslösungen zu erfahren, besuchen Sie uns auf unserem 

Stand #2404 auf der PowerGen 2023 und suchen Sie einen Händler in der Nähe auf 

fptindustrial.com.  
 

FPT Industrial ist eine Marke der Iveco Group (IVG: MI), die sich auf die Entwicklung, die Produktion und den 

Verkauf von Antriebssträngen und Lösungen für On- und Offroad-Fahrzeuge sowie für Einsatzgebiete in der 

Schifffahrt und der Stromerzeugung spezialisiert hat. FPT Industrial beschäftigt weltweit über 8.000 Mitarbeiter an 

elf Produktionsstandorten und in elf Forschungs- und Entwicklungszentren. Das Unternehmen ist in fast 100 

Ländern aktiv, seine weltweiten Verkaufs- und Customer Service-Abteilung unterstützen alle Kunden der Marke. 

Das umfangreiche Produktangebot beinhaltet sechs Motorfamilien mit einer Leistungsabgabe von 42 PS bis 1.000 

PS, Getriebe mit einem maximalen Drehmoment von 500 Nm und Vorder- und Hinterachsen mit einer 

Bruttoachslast von 2,45 bis 32 t. FPT Industrial liefert das umfassendste Angebot an Motoren mit Erdgasantrieb auf 

dem Markt für industrielle Einsatzgebiete, mit einer Leistungsabgabe von 50 PS bis 520 PS. Eine eigene 

ePowertrain-Geschäftseinheit beschleunigt den Weg zur emissionsfreien Mobilität mit elektrischen 

Antriebssträngen, Batteriepacks und Batteriemanagementsystemen. Mit diesem umfangreichen Produktportfolio 

und der starken Ausrichtung auf die Bereiche Forschung & Entwicklung ist FPT Industrial ein weltweit führendes 

Unternehmen im Bereich der industriellen Antriebstechnik und -lösungen. Mehr Informationen unter 

www.fptindustrial.com. 

 

Medienkontakte  

Sara Emilia Benetti, +39 3386674878 

Emanuela Ciliberti, +39 3666860754  

E-Mail: press@fptindustrial.com  
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