
 

 
 
  

 

 

FPT INDUSTRIAL ZEIGT SEIN GANZES STAGE V-TECHNOLOGIE-SORTIMENT AUF 

DER POWERGEN IN DALLAS 

 

Turin (Italien), 24. Mai 2022 

 

FPT Industrial war Diamant-Hauptsponsor und Aussteller auf der POWERGEN International 

in Dallas (Texas, USA), dem größten Netzwerk und Business-Hub für Stromerzeuger, und 

zeigte dort seine hochmoderne V/EPA Tier 4 Final-Motortechnologie. Vom 23. bis 25 .Mai 

präsentierte der Stand von FPT Industrial im Kay Bailey Hutchinson Convention Center (Stand 

#5000) sein ganzes Stage V/EPA Tier 4 Final-Sortiment, inklusive F36, N67 und Cursor 9. 

Der effiziente N67 Tier 3, und der Motor der Zukunft, der Cursor X, hat das Modellangebot 

ergänzt. 

 

Ausgestattet mit der patentierten HI-eSCR-Technologie, um den strengsten 

Emissionsvorschriften gerecht zu werden, liefert die doppelt zertifizierte, DPF-freie V/EPA 

Tier 4 Final-Baureihe mit wartungsfreiem ATS von FPT Industrial die branchenweit beste 

Betriebszeit, einen einfachen Einbau und eine herausragende Kraftstoffeffizienz für 

reduzierte Betriebskosten. 

 

F36 STAGE V/TIER 4 FINAL - DER PERFEKTE MOTOR FÜR DIE ANSPRUCHSVOLLSTEN 

EINSÄTZE 

Der F36 zeichnet sich durch seine Leistungsdichte aus, bietet eine Steigerung von 25% im 

Vergleich zu Vorgänger-Generationen und deckt bis zu 100 kVA für die 

anspruchsvollsten Anwendungen ab. Rechnet man die niedrigen Betriebskosten und die 



 

 
 
 
 

außergewöhnlich einfache Wartung dazu, erhält man den idealen Motor für die 

herausfordernsten Einsätze. 

Dank der niedrigsten AGR-Rate auf dem Markt (<10%) und dem optimierten Cooling Pack bietet 

der F36 eine hohe Leistung in einem kompakten Layout – ein betriebsfertiges System mit einem 

vormontierten G-Drive und ATS. Die einseitige Wartbarkeit ermöglicht eine schnelle und 

einfache Wartung, während die Möglichkeit zum Umschalten von 1.500 auf 1.800 U/min für alle 

Kundenanforderungen (50/60 Hz) dazu beiträgt, den Lagerbestand zu minimieren. 

 

 

 

Technische Daten F36 Stage V/Tier 4 Final: 

Hubraum des Motors (I): 3,6 

Zylinderanordnung: 4 in Reihe 

Maximale Dauerleistung Aggregat (kWe bei U/min): 92 bei 1.800 

Wartungsintervall (Stunden): 600 

Emissionsstandard: Stage V und Tier 4 Final 

 

N67 STAGE V/TIER 4 FINAL - SPEZIELL FÜR SCHWERE ANWENDUNGEN UND RAUE 

UMGEBUNGSBEDINGUNGEN, BEI GERINGER LAST UND NIEDRIGER TEMPERATUR 

Der N67 wurde für die anspruchsvollsten Kundenbedürfnisse entwickelt und ist ein Beweis 

für die technologische Exzellenz von FPT Industrial. 

Das wartungsfreie ATS mit Hi-eSCR-Technologie der 5. Generation liefert einen 

optimierten Harnstoffverbrauch von nur mehr 6,3% (durchschnittlich 8%). Die AGR-freie 

Verbrennung maximiert die Leistung, optimiert die Kraftstoffeffizienz und steigert die 

Zuverlässigkeit dank dem schlanken Motorlayout. 



 

 
 
 
 

All diese hochmodernen technischen Lösungen erlauben eine maximierte Motor-Betriebszeit 

mit minimaler Ölmenge (Fassungsvermögen des Ölsystems 17,5 l). Die Minimierung der 

Lagerbestände ergibt sich durch die Möglichkeit, für alle Kundenanforderungen (50/60 Hz) von 

1.500 auf 1.800 umzuschalten. 

 

Technische Daten N67 Stage V/Tier 4 Final: 

Hubraum des Motors (I): 6,7 

Zylinderanordnung: 6 in Reihe         

Maximale Dauerleistung Aggregat (kWe bei U/min): 186 bei 1.800 

Wartungsintervall (Stunden): 600                        

Emissionsstandard: Stage V und Tier 4 Final 

 

CURSOR 9 STAGE V/TIER 4 FINAL - DIE BESTE LÖSUNG FÜR HÖCHST 

ANSPRUCHSVOLLE ANWENDUNGEN, FÜR STROMERZEUGUNG UND TRIEBWERKE 

Ausgelegt für Antriebs- und Standby-Anwendungen, bietet der Cursor 9 Spitzenleistungen, 

rasches Lastansprechverhalten und die branchenweit besten Gesamtbetriebskosten mit 

hoher Leistungsdichte. Hoher Wirkungsgrad, erwiesene Zuverlässigkeit, lange 

Wartungsintervalle und hervorragende Performance machen dieses Triebwerk zum 

modernsten Motor für Stromerzeugung. Ein äußerst kompaktes Common Rail-System der 

zweiten Generation und die AGR-freie Architektur erlauben eine kompakte Bauweise und 

niedrige Betriebskosten. Dieses betriebsfertige System mit vormontiertem Cooling Pack und 

Air Cleaner für einen schnellen und einfachen Einbau bietet die Möglichkeit, für alle 

Kundenanforderungen (50/60 Hz) von 1.500 auf 1.800 umzuschalten, um die Lagerbestände 

zu minimieren. 



 

 
 
 
 

 

Technische Daten Cursor 9 Stage V/Tier 4 Final:  

Hubraum des Motors (I): 8,7                                

Zylinderanordnung: 6 in Reihe                 

Maximale Dauerleistung Aggregat (kWe bei U/min): 276 bei 1.800 

Wartungsintervall (Stunden): 600                    

Emissionsstandard: Stage V und Tier 4 Final 

 

 

ATS PACK - EINE SMARTE EINBAULÖSUNG, DIE AUF DIE BEDÜRFNISSE DER KUNDEN 

ABGESTIMMT IST 

Mit einem kompakten Layout und Verfügbarkeit für N67 Stage V/Tier 4 Final und Cursor 9 Stage 

V/Tier 4 Final ist das ATS Pack eine vormontierte, vorverkabelte und vorvalidierte Lösung für 

einen flexiblen, schnellen und einfachen Einbau und Arbeitseinsparungen. Die 

wartungsfreie „For Life“-Technologie von FPT Industrial garantierte eine maximale Betriebszeit. 

 

N67 TIER 3 - BEWÄHRTE ROBUSTHEIT UND LANGLEBIGKEIT, DIE DURCH MEHR ALS 2 

MILLIONEN PRODUZIERTE NEF-MOTOREN SEIT 2001 BESTÄTIGT WERDEN 

Der N67 Tier 3 Motor bietet eine beeindruckende Leistung und Lastannahme mit 

Zuverlässigkeit und Effizienz auf höchstem Niveau. Das patentierte Common Rail 

Einspritzsystem von FPT Industrial garantiert  

niedrigen Kraftstoffverbrauch (Kraftstoffeinsparung von bis zu 10% vs. Mitbewerber von 

Premium-Marken), während Serviceintervalle von 600 Stunden die Betriebs- und 

Wartungskosten niedrig halten. Optimierter Platzbedarf für den Einbau und reduzierte 

Logistikkosten vervollständigen die Allround-Effizienz dieser soliden und unkomplizierten 

Stromerzeugungslösung. 

 

Technische Daten N67 Tier 3: 

Hubraum des Motors (I): 6,7                            

Zylinderanordnung: 6 in Reihe                                        



 

 
 
 
 

Maximale Standby-Leistung Aggregat (kWe bei U/min): 197 bei 1,800 

Wartungsintervall (Stunden): 600                        

Emissionsstandard: TIER 3  

 

CURSOR X - DAS FÜR DEN PLANET ERDE ENTWICKELTE STROMQUELLENKONZEPT 

Das Cursor X 4.0 Power Source Concept von FPT Industrial ist symbolisch für das 

Innovationskonzept der Marke, spiegelt ihre Produktstrategie-Vision wider und betont ihr 

Engagement für Forschung und Entwicklung im Bereich alternativer Kraftstoffe. 

Der X wurde „für den Planet Erde entwickelt“ und zeichnet sich durch vier „M“ aus: Multi-power, 

Modular, Multi-application und Mindful.  

 

Multi-power (Leistungsstärke): jede Energiequelle, jeder Einsatz 

Das Cursor X-Konzept kann so angepasst werden, dass es für jede Kundenanwendung 

geeignet ist, unabhängig davon, ob diese auf die Verbrennung von Erdgas oder die Erzeugung 

von elektrischer Energie durch Brennstoffzellen-Technologie oder Batterie-Technologie setzt. 

Modular (Modularität): ein Motor, angepasste Leistung 

Das neue Antriebskonzept ist genauso groß wie ein herkömmlicher Verbrennungsmotor, verfügt 

aber über einen modularen Aufbau. Dadurch werden die Montage, der Einbau und die Wartung 

vereinfacht und eine volle Skalierbarkeit ermöglicht. 

Multi-application (Vielseitigkeit): endlose Möglichkeiten 

Aufgrund der vielfältigen Auf- und Einbauoptionen kann der Cursor X als Antrieb in allen Arten 

von Nutzfahrzeugen und Maschinen eingesetzt werden, die im Transportwesen, in der 

Landschaft oder in der Baubranche anzutreffen sind. So eignet er sich gleichermaßen für 

Kleintransporter wie für Busse, für Planierraupen wie für große Kettenfahrzeuge und für 

Traktoren wie für Mähdrescher. 

Mindful (Intelligenz): eine neue Ära beginnt 

Das neue Antriebskonzept ist mit selbstlernenden Algorithmen ausgestattet, und alle 

Informationen können ohne Weiteres auch von anderen Hard- und Software-Versionen genutzt 

werden. Außerdem kann das Konzept mit Prozessoren und Sensoren versehen werden, die 



 

 
 
 
 

etwaige Unregelmäßigkeiten erkennen, den Verschleiß analysieren und den Wartungsbedarf 

vorhersagen. 

 

„Vollkommen im Einklang mit dem Thema von POWERGEN International 2022 – Destination 

2050 – lieferte unsere leistungsstarke Präsentation von Stage V/EPA Tier 4 Final 

Stromerzeugungslösungen einen weiteren Beweis für die Marktführerschaft von FPT Industrial 

in diesem Business in Nordamerika“, erklärte Braden Cammauf, Vice President FPT Industrial 

North America, „Sowie eine starke Bestätigung, dass Leistung und Nachhaltigkeit gemeinsam 

vorankommen können, jenseits der heutigen Industrieanforderungen. Wegbereiter der 

innovativsten Lösungen für unseren Kunden und unseren Planeten zu sein, ist eine Mission, 

die wir immer zu erfüllen versuchen.“ 

 

 

FPT Industrial ist eine Marke von Iveco Group, die sich dem Design, der Produktion und dem Verkauf von 

Antriebssträngen für On- und Offroad-Fahrzeuge, sowie Marine- und Stromerzeugungsanwendungen widmet. 

Das Unternehmen beschäftigt mehr als 8.000 Mitarbeiter weltweit, in 11 Produktionsstätten und 11 R&D-Zentren. 

Das FPT Industrial-Vertriebsnetz besteht aus 73 Händlern und über 800 Servicezentren in fast 100 Ländern. Ein 

breites Produktangebot, einschließlich sechs Motorserien von 42 PS bis 1.006 PS, Getriebe mit einem maximalen 

Drehmoment von 200 Nm bis 500 Nm, Vorder- und Hinterachsen von 2 bis 32 Tonnen Bruttoachslast (GAW). 

FPT Industrial liefert das umfassendste Angebot an Erdgasmotoren auf dem Markt für industrielle Anwendungen, 

darunter Motorbaureihen von 50 PS bis 460 PS. Dieses umfangreiche Angebot und ein besonderer Fokus auf 

R&D-Aktivitäten machen FPT Industrial zu einem weltweit führenden Unternehmen im Bereich der industriellen 

Antriebstechnik. Für weitere Informationen gehen Sie bitte auf www.fptindustrial.com. 
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